


Mangels Componentes da Amazônia Ltda.

Especificações Técnicas

Bobinas
Linha de Corte Longitudinal

Espessura máxima
Espessura mínima

4,25mm
0,45mm

TOLERÂNCIAS CORTE LONGITUDINAL
Espessura
Largura corte transversal  

conforme norma
± 0,30mm

Largura entrada máxima
Largura entrada mínima

Largura saída máxima
Largura saída mínima

Diâmetro interno entrada 
Diâmetro externo entrada

Diâmetro interno saída
Diâmetro externo saída

Peso bobina entrada máxima
Peso bobina saída máxima

Velocidade máxima 

1500mm
300mm

1500mm
30mm

500/600m
1000/2000mm

500mm
800/1700mm

30t
20t

100m/min

Fornecimento de bobinas laminados a quente, frio e zincadas. 
Nossos materiais são usados para atender empresas que tenham processos de estamparia, corte e dobra.



Especificações Técnicas

Para materiais com espessuras ≥0,50 a 0,80mm: 
considerar largura mínima de 200mm.
Para materiais com espessuras ≥0,80 a 1,00mm:
considerar largura mínima de 155mm.
Para materiais com espessuras ≥1,00mm:
considerar largura mínima de 50mm.

Linha de Corte Transversal
Tiras e Blanks

Espessura máxima
Espessura mínima

2,65mm
0,50mm

TOLERÂNCIAS CORTE TRANSVERSAL
Espessura
Largura corte transversal  
Comprimento  

conforme norma
± 0,30mm
±1,00mm

Largura entrada máxima
Largura entrada mínima

Comprimento saída máxima
Comprimento saída mínima

Diâmetro interno entrada 
Diâmetro externo entrada

Peso bobina entrada máxima
Velocidade máxima

650mm
50mm

3000mm
300mm

420/500mm
680/2000mm

14t
50m/min

Fornecimento em tiras e blanks laminados a quente, frio e zincadas. 
Nossos materiais são usados para atender empresas que tenham processos de estamparia, corte e dobra.

Para materiais com espessura ≤ 1,50mm: 
considerar largura mínima de 55mm.
Para materiais com espessura ≥ 2,50mm:
considerar a largura máxima de 440mm. 




